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La presente invention concerne le domaine g§n6ral des machines de d^coupe 
de papier, carton, bols fin. tissu technique tisse avec ou sans endult, cuir ou autres au 
moyen d'un faisceau laser ; elie concerne plus particulierement un syst^me de latte 
pour table de depose de machine de dScoupe laser. 

Les machines de decoupe laser sont en general utills6es pour les d^coupes de 
precision de formes complexes dans des produits en forme de feuille ou de plaque. 
Ces machines sont g§n§ralement constltuees d'une table de depose du produit ^ 
decouper et d'un disposltif permettant la creation d'un faisceau laser. 

Bien que ie dispositif laser soit un element essentiel dans ces machines, la 
table de depose du produit est §galement un element majeur pour obtenir une decoupe 
de qualite du produit d'interSi En effet, cette table doit assurer le support du produit a 
decouper, et presenter une resistance suffisante vis-^-vis de I'attaque du faisceau 
laser, tout en assurant une dissipation efficace de la chaleur. 

Actuellement, certaines tables de reception du produit d d§couper sontformees 
d'une juxtaposition de lattes dont la surface superieure est destin6e d supporter le ■ 
produit pendant la d§coupe ; I'ensemble des lattes juxtapos6es fonne le plan de . 
depose du produit d decouper. 

Cette surface superieure peut presenter une structure du type nid d'abellles. - 
Cependant. ce profil nid d'abellles peut s'averer difficile a nettoyer. En outre, en cas de'^ 
deterioration, 11 est necessaire de remplacer la latte dans son entier. Egalement, cette 
structure en nid d'abeilles ne forme pas un veritable obstacle ^ la progression du 
faisceau laser ce qui peut poser des problemes de deterioration du materiel sous- 
jacent, ce qui oblige la presence d'ijn ei6ment rapporte pour assurer la deviation dudit 
faisceau laser. 

' La presente invention vise d remedier a ces inconv6nients en proposant une 
latte constituee d'un bac contenant une pluralite de rayons juxtaposes, disposes 
parallelement ou sensiblement parallelement entre eux. Les ar§tes superieures libres 
de I'ensemble desdits rayons forment le plan de depose du produit a decouper ; deux 
rayons juxtaposes d'une meme latte etant espac6s d'une distance determinee, choisie 
notamment en fonction du type ou de la nature du materiau d decouper. 
La latte conforme a la presente invention presente une structure simple et est facile d 
fabrlquer ; de plus, elle est aisee de nettoyage, notamment au moyen d'une brosse 
rotative. 

Selon un mode pretere de realisation, les rayons se presentent sous la forme 
d'une plaque de t6le mince, pliee de fagon a former une chicane ; les chicanes en 
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La presents invention conceme le domaine g6n6ral des machines de decoupe 
de papier, carton, bois fin. tissu technique tiss6 avec ou sans enduit. cuir ou autres au 
moyen d'un faisceau laser ; elle conceme plus particulierement un systeme de latte 
pour table de depose de machine de decoupe laser. 
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d6couper et d'un dispositif pemnettant la creation d'un faisceau laser. 

Bien que le dispositif laser soit un 6l6ment essentiel dans ces machines, la 
10 table de depose du produit est tgalement un 6l6ment majeur pour obtenir une decoupe 
de qualite du produit d'int6r6t. En effet. cette table doit assurer !e support du produit a 
d6couper. et presenter une resistance sufflsante vls-^-vis de. Pattaque du faisceau 
laser tout en assurant une dissipation efficace de la chaleur. 

Actuellement, certaines tables de reception du produit a dtcouper sont fornixes 

d'une juxtaposition de lattes dont la surface supeneure ^.l UesUnee a supporter-!^ 
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cette surface supferieure peut presenter une structure du type nid d'abeilles. 
Cependant, ce profil nid d'abeilles peut s'av6rer difficile ^ nettoyer. En outre, en cas de 
20 deterioration, il est n6cessaire de remplacer la latte dans son entier. Egalement. cette 
structure en nid d'abeilles ne fom,e pas un veritable obstacle ^ la progression du 
faisceau laser ce qui peut poser des probtemes de deterioration du materiel sous- 
jacent. ce qui oblige la presence d'un element rapporte pour assurer la deviation dud.t 
faisceau laser. 

25 La presents invention vise a remedier a ces inconvenients en proposant une 

latte constituee d'un bac contenant une plurallte de rayons , juxtaposes, disposes 
parallelement ou sensiblement parallelement entre eux. Les aretes superieures libres 
de I'ensemble desdits rayons fomient le plan de depose du produit a decouper ; deux 
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La latte confomie a la presente invention presente une structure simple et est facte a 
fabriquer ; de plus, elle est aisee de nettoyage. notamment au moyen d'une brosse 

rotative. _ 
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35 d'une plaque de t61e mince, pliee de fagon ^ former une chicane ; les chicanes en 



2 



question permettent alors une deviation du faisceau laser, et assurent en particulier 
I'opacite de la latte. 

De pr6f6rence encore, les rayons comprennent trois parties, d§Iimitees par des 
llgnes de pliage, lesquelies parties consistent en : - une bande support dont l'ar§te 
sup6rieure libre fomie un element support du produit § decouper, - une bande oblique 
assurant la deflection du faisceau laser, et - un talon comportant des moyens de 
solidarisatlon du rayon avec le bac support 

Selon ce mode pr6f§r§ de realisation, la distance separant le plan de la bande 
support et le plan du talon, est sup§rieure ou 6gale a la distance entre deux rayons 
juxtaposes d'un meme bac. 

Dans ce cas, le faisceau laser est ddvie par la bande oblique du rayon imm6diatement 
it la verticale dudit faisceau. 

Selon encore un mode pr6f§r6 de realisation de I'invention. les rayons sont 
fixes sur le bac support par I'intermedialre de moyens qui pennettent leur demontage. ' 
II est alors possible de remplacer les rayons ind6pendamment les uns des autres, ef= 
ainsi de remplacer uniquement les rayons endommag^s, notamment par le faisceau^ 
laser, les chocs m6caniques ou autres. ■ 
Selon cette alternative de realisation, la latte comprend un bac comportant notamment ' 
deux parois Iat6rales dont les extremites sup§rleures sont repli6es vers I'interieur 
formant des replls obliques, munis sur toute leur longueur d'une plurality de lumidres 
ou encoches. Deux lumleres en vis-^-vis reQoivent les ergots de fonne compl6mentaire 
am§nages sur les bordures de cdtes des rayons. L'assemblage des ergots dans les 
lumidres correspondantes se fait alors de fagon 6lastique et par clipsage. 

Toujours selon I'invention, la latte est constitute de rayons presentant un 
evidement de matiere sur une surface maximale, compatible avec le maintien de la 
rigidite desdits rayons. Get §videment permet notamment de r6duire de fagon notable 
le poids de chaque rayon et par consequent le poids de la latte dans son entier. mais 
aussi d'ameliorer la dissipation de chaleur en assurant une circulation d'air ou autre au 
sein desdites lattes. 

La prSsente invention a encore pour objet un rayon destine S une latte telle que 
definie prec§demment. 

L'invention est egalement illustrte par un mode de realisation particulier. donne 
seulement a titre indicatrf, decrit ci-aprfes et represents sur les figures annexees 
suivantes : 
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- la figure 1 est une representation en perspective d'une machine de decoupe laser 
conforme ^ la presente invention ; 

- la figure 2 est une vue partielle en perspective d'une latte, conforme d I'invention, 
pour la table de d§coupe laser telle que representee sur la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue par dessus de I'§l6ment en forme de bac de la latte telle que 
representee sur la figure 2 , 

- la figure 4 est une vue en coupe selon 4t4 de la figure 3 ; 

- la figure 5 est une vue de face d'un rayon confomne a I'invention. isole de I'element en 
forme de bac ; 

- la figure 6 est une vue de c6te du rayon repr6sente sur ia figure 5 ; 

- la figure 7 est une vue partielle de face d'un rayon avant cllpsage sur le bac de 
reception ; 

- la figure 8 est une vue partielle de face d'un rayon cllpse sur le bac de reception ; 

- la figure 9 est une representation schematique d'une section longitudinale du bac. 
contenant une plurality de rayons clipses. 

La figure 1 reprisente une machine de decoupe laser constitute principalement 
d'une table mobile 1, de type tapis sans fin, et d'un portique 2 muni d'un systeme 
generateur de falsceau laser 3, destine a pennettre la decoupe d'un materiau 4 
dispose sur le plan de depose fomne par la table 1. 

Le portique 2 est dispose a la verticale de la table 1. Ce portique 2 est muni 
d'un systeme laser classique, assurant la production du faisceau laser 3. Ce falsceau 3 
est de preference d I'equerre par rapport au plan de depose fornie par la table 1. Le 
portique 2 est mobile dans les trois dimensions, pour permettre le deplacement du 
faisceau 3 et ainsi realiser les differenles formes d decouper. 

La table 1, telle que representee figure 1. est du type tapis sans fin, de section 
longitudinale oblongue. 

Cette table 1 est supportee par deux rouleaux 5, d'axe 6 horizontal ; les deux 
axes 6 sont paralleles I'un a I'autre ; I'un des rouleaux 5 est motorise pour assurer 
I'entraTnement du tapis sans fin 1, par exemple dans le sens de la fleche d'orientation 
7. Les rouleaux 5 sont supportes au niveau de leurs extremites par une structure de 
chassis. 

Selon une variante de realisation de I'invention. la table peut egalement etre du type 
fixe. 

Cette table 1 consiste en une pluralite de lattes 8 juxtaposees transversalement 
par rapport au sens de deplacement 7, parallelement e I'axe 6 des rouleaux 5. 
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- la figure 1 est une representation en perspective d'une macinine de decoupe laser 
conforme ^ la pr6sente invention ; 

- la figure 2 est une vue partielle en perspective d'une latte. confomie a I'invention, 
pour la table de d6coupe laser telle que representee sur la figure 1 ; 

5 - la figure 3 est une vue par dessus de reifement en forme de bac de la latte telle que 
representee sur la figure 2 

- la figure 4 est une vue en coupe selon 4-4 de la figure 3 ; 

- la figure 5 est une vue de face d'un rayon confonne S I'invention. isoie de I'eiement en 
forme de bac ; 

10 - la figure 6 est une vue de c6te du rayon represents sur la figure 5 ; 

- la figure 7 est une vue partielle de face d'un rayon avant clipsage sur le bac de 

reception ; 

- la figure 8 est une vue partielle de face d'un rayon dipse sur le bac de reception ; 

- la figure 9 est une representation schematique d'une section longitudinale du bac 
"Is contenant une pluralite de rayons ciipses. 

La figure 1 repi^sente une machine de decoupe laser constituee princpalement 
d'une table mobile 1. de type tapis sans fin. et d'un portique 2 muni d'un systeme 
generateur de faisceau laser 3. destine a pemiettre la decoupe d'un matenau 4 
dispose sur le plan de depose fomne par la table 1 . 

20 Le portique 2 est dispose ^ la verUcale de la table 1. Ge portique 2 est mun. 

d'un systeme laser classique. assurant la production du faisceau laser 3. Ce faisceau 3 
est de preference a I'equerre par rapport au plan de depose fomie par la table 1. Le 
portique 2 est mobile dans les trois dimensions, pour pemnettre le deplacement du 
faisceau 3 et ainsi realiser les differentes formes ^ decouper. 

25 La table 1 . telle que representee figure 1 . est du type tapis sans fin. de section 

longitudinale oblongue. 

Cette table 1 est supportee par deux rouleaux 5. d'axe 6 horizontal ; les deux 
axes 6 sont paralleles I'un I'autre ; I'un des rouleaux 5 est motorise pour assurer 
I'entraTnement du tapis sans fin 1. par exemple dans le sens de la fleche d'orientat.on 
30 7. Les rouleaux 5 sont supportes au niveau de leurs extremites par une structure de 
chsissis 

Selon une variante de realisation de I'invention. la table peut egalement etre du type 

fixe. . ^ 

Cette table 1 consiste en une pluralite de lattes 8-juxtaposees transversatemen. 
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Comme represente sur les figures 1 et 2. chaque latte 8 est constitute d'un bac 9, 
figures 2 a 4, contenant une pluralite de rayons 10 juxtaposes et paralleles entre eux, 
figures 5 et 6 ; ces Elements 9, 10 peuvent §tre realises en acier ou en aluminium, 

Le bac 9. figures 2 § 4. 6l§ment structurel de la latte 8 est constitue d'un 
element de fond plan 11 borde par deux parois d'extremites 12 et par deux parois de 
c6t§s 13. Les parois d'extr§mit§s 12 pr6sentent une forme generate rectangulaire, dont 
la partie superieure 14 est repliee a I'equerre. 

Ce repli 14 est muni de deux orifices 15. permettant la fixation de chacune des 
extrtmites desdites lattes 8 sur le disposltif d'entraTnement du tapis sans fin, par 
exemple du type courroie souple. 

Les parois latdrales 13, de forme egalement generate rectangulaire, comportent 
une partie superieure 16 repliee vers I'interieure du bac 9. de sorte a former un repli 
oblique, s'etendant sur toute la longueur de ladite paroi laterale 13. 
Chaque repli oblique 16 est muni sur toute sa longueur d'une pluralite de lumiSres ou 
encoches 17, reparties de maniere homogene. et d'une forme generate rectangulaire 
s'etendant transversalement par rapport audit replf oblique 16. 

L'etement de fond 11 comporte des ouvertures 18, separSes par des traverses 
19 participant ^ la rlgidit§ de I'ensemble. 

Tel que represents sur les figures 5 et 6, chaque rayon 10 se presente sous la 
fomne d'une plaque de tdle mince polyedrique comprenant trois parties planes 20, 21, 
22. lesquelles parties sont reliees par deux fignes de pliage 23 et 24^ de fagon a former 
une chicane. 

Cette forme de chicane du rayon 10 permet une deviation du faisceau laser 3, 
ce qui assure en particulier l'opacit6 de la latte 8 sans necessiter Tajout d'elements 
supplementaires. 

Les trois parlies planes 20, 21, 22 du rayon 10 sont plus precisement : - une 
bande support 20 superieure, - une bande oblique 21 intermediaire et - un talon 22 
inferieur; le plan de la bande support 20 et le plan du talon 22 sont paralletes et 
espaces d'une distance e par rintermSdiaire de la bande oblique 21. 

La bande support 20, de forme generate rectangulaire, est delimit6e par une 
bordure d'extremite superieure 25, une bordure d'extremite inferieure 26, et deux 
bordures de cdtes 27. 

La bordure d'extremite superieure 25 de la bande support 20 participe au plan de 
depose du produit ; les arretes superieures 25 de I'ensemble des rayons 10 des lattes 
8 dans un mdme plan forme la surface de depose du produit. 



Comme represents sur les figures 1 et 2. chaque latte 8 est constituee d'un bac 9. 
figures 2 a 4. contenant une plurallte de rayons 10 juxtaposis et parallSles entre eux. 
figures 5 et 6 ; ces elements 9. iO peuvent etre realises en acier ou en aluminium. 

Le bac 9. figures 2 a 4. element structurel de la latte 8 est constitu§ d'un 
5 element de fond plan 1 1 bord6 par deux parois d'extremit6s 12 et par deux parois de 
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la partie superieure 14 est repliee a l'6querre. 

Ce repli 14 est muni de deux orifices 15, permettant la fixation de chacune des 
extremites desdites lattes 8 sur le disposrtif d'entratnement du tapis sans fin, par 

1 0 exemple du type counroie souple. 

Les parois laterales 13. de forme 6galement generate rectangulaire. comportent 
une partie superieure 16 repliee vers nnt6rieure du bac 9. de sorte a fornier un repli 
oblique s'etendant sur toute la longueur de ladite paroi laterale 13. 
Chaque repli oblique 16 est muni sur toute sa longueur d'une plurality de lumleres ou 

encoches 17. r6parties de manifere homog6ne. et d'une tomie general© lecy.iyuU.e 

s'6tendant transversalement par rapport audit repli oblique 16. 

L'el6ment de fond 11 comporte des ouvertures 18, separ^es par des traverses 
19 participant k la rigidity de I'ensemble. 

Tel que represente sur les figures 5 et 6. chaque rayon 10 se pr6sente sous la 
20 forme d'une plaque de tole mince poly6drique comprenant trois parties planes 20. 21 , 
22. lesquelles parties sont relives par deux lignes de pliage 23 et 24. de faQon a former 
une chicane. 

Cette forme de chicane du rayon 10 pemnet une deviation du faisceau laser 3. 
ce qui assure en partlculier ropaclt§ de la latte 8 sans n§cessiter I'ajout d'^lements 

25 suppl§mentaires. 

Les trois parties planes 20. 21. 22 du rayon 10 sont plus pr§cisement : - une 
bande support 20 superieure. - une bande oblique 21 intermediaire et - un talon 22 
inf^rieur: le plan de la bande support 20 et le plan du talon 22 sont parallels et 
espaces d'une distance e par rintenn§diaire de la bande oblique 21 . 

30 La bande support 20. de forme g§n6rale rectangulaire. est d61imit6e par une 

bordure d'extr^mite superieure 25. une bordure d'extremite inferieure 26, et deux 
bordures de cotes 27. 

La bordure d'extr^mite superieure 25 de la bande supp ort 20 participe au^ plan de 

depose du produit ; les arretes superieures 25 de Tensembli^es rayons ID des lattes 

35 8 dans un m§me plan fomne la surface de depose du produit. 
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La bordure d'extremite inferieure 26 de la bande support 20 est reli§e ^ la bande 
oblique 21 par la ligne de pliage 23. 

La distance entre les deux bordures de cotes 27 est 6gale ou sensiblement §gale ^ la 
distance entre les deux surfaces ext6rieures des parols Iat6rales 13 du bac 9. Cette 
5 caract6rlstlque permet notamment d'assurer un support optimal pour le produit ^ 
d6couper. 

La bande oblique 21. de forme g^n^rale trapezoTdale, est delimit^e par deux 
bordures d'extremites 26. 28, et par deux bordures de cdtes 29. 
Cette bande oblique 21 est reli§e au niveau de sa bordure d'extremite sup§rieure 26 S 
10 la bande support 20 par la ligne de pllage 23, selon un angle par exemple de 135" ; et 
elle est reliee au niveau de sa bordure d'extremite inf6rieure 28 au talon 22 par la ligne 
de pliage 24, selon un angle par exemple egalement de 135". 

Les bordures de c6t§s 29 de.la bande oblique 21 pr6sentent un profil- permettant 
d'epouser en partie la surface sup6rieure des replis obliques 16 des parois lat§rales 13. 
15 dubac9. ... 

Comme d§crit pr6cedemment. cette bande oblique 21 est destinee a assurer led 
deflection du falsceau laser 3, .-ij, 
Le talon 22 est delimits par deux bordures d'extr6mit§s 28 et 30. et par deuxk 
bordures de c6tes 31. La bordure d'extremite supSrieure 28 correspond a la ligne 
20 pliage 24. 

Le talon 22 pr^sente deux parties, d savoir une partie superieure de forme genirale 
trap6zoidale et une partie inferieure rectangulaire. La distance entre les bordures de 
cotes de cette partie inferieure rectangulaire est I6gerement inferieure a ia distance 
entre les extremites 32 des replis obliques 16 du bac 9. 
25 Les bordures de c6t6s 31 de la partie sup6rieure du talon 22 sent destinies d 6pouser 
la surface superieure du repli oblique 16 du bac 9 ; elles presentent chacune un ergot 
33 dont la fonction sera explicitee plus loin. 

Un evidement 34 oblong est amenag6 au centre du talon 22. Get §videment 34 occupe 
une surface optimale pour notamment diminuer le poids desdits rayons 8, sans 
30 diminuer leur resistance structurelle. 

La solidarisation de chaque rayon 10 au sein du bac 9 est obtenue par 
I'insertion des tenons 33 dans les lumieres 17 am§nag6es sur les replis lateraux 
obliques 16, occupant un role de mortaise. figures 7 et 8. 

Ce mode de solidarisation des rayons 10 sur le bac 9 permet une fixation elastique, du 
35 type clipsage. II est alors possible de remplacer ais6ment tout rayon endommag6, sans 
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La bordure d'extremit^ Inf^rieure 26 de la bande support 20 est relive ^ la bande 
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Le talon 22 est d6limit6 par deux bordures d'extremit6s 28 et 30. et par deux 
bordures de cotes 31. La bordure d'extr6mit6 sup6rieure 28 correspond a la l.gne de 
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Le talon 22 pr^sente deux parties. ^ savoir une partie superieure de forme generale 
trap^zoTdale et une partie inferieure rectangulaire. La distance entre les bordures de 
c6t6s de cette partie inferieure rectangulaire est legerement inferieure ^ la distance 
entre les extremit6s 32 des replis obliques 16 du bac 9. 

25 Les bordures de c6tes 31 de la partie superieure du talon 22 sont destinees ^ epouser 
la surface superieure du repli oblique 16 du bac 9 ; elles pr^sentent chacune un ergot 
33 dont la fonction sera explicitee plus loin. 

un evidement 34 oblong est amenage au centre du talon 22. Get evidement 34 occupe 
une surface optimale pour notamment diminuer le poids desdits rayons 8. sans 
30 diminuer leur resistance structurelle. 

La solidarisation de chaque rayon 10 au sein du bac 9 est obtenue par 
i-insertion des tenons 33 dans les lumiferes 17 amenagees sur les replis lateraux 
obliques 16, occupant un role de mortaise, figures 7 el 8. 

Ce mode de solidarisation des rayons iQ -Wleb-rc— permgl-ane-fix-ation--ei^^^^^ 

35 type dipsage. II est alors possible de remplacer aisement tout rayon endommage. sans 
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notamment necessiter d'intervention sur les rayons adjacents et sans d6monter la latte 
du tapis. De plus, cette caract§ristique permet eventuellement d'associer les rayons 10 
S I'ensemble ou S seulement une partie des lumieres 17 du repli oblique 16. 
Comme represente sur les figures 7 et 8, les rayons 10 sont positionnes dans (e bac 9 
5 par insertion ^ force de leurs tenons 33 dans deux lumidres 17 en vis-a-vis des replis 
obliques 16, par une pression verticale. 

Tel que represente sur la figure 9, les rayons 10 contenus dans un bac 9 sont 
alors disposes parallelement ou quasi-parallelement les uns par rapport aux autres. 
mais aussi parallelement a la parol d'extr6mlt6 12 du bac 9. 
10 L'ensemble des lattes 8 juxtaposies dans un mdme plan, et en particulier I'ensemble 
des rayons 10 contenus dans lesd'rtes lattes, fomie le plan de d6pose du produit i 
d^couper. Plus pr6cis§ment encore, ce sont les aretes superieures 25 des rayons 10 
qui torment le plan de depose du produit. 

Les ardtes superieures 25 .de deux rayons 10 juxtaposes sont espac^e^fe d'une 
15 distance d determinee et homog^ne au sein d'une meme latte ; cette distance d peut 
par exemple etre de I'ordre 7 a 9 mm. 

Dans le mode de realisation lllustre, cette distance d s§parant deux rayons 10 
est egale a la distance e s6parant le plan de la bande support 20 et le plan du talon 22. 
Cette caracterlstique assure une deviation totale du faisceau laser 3 empechant toute 
20 poursuite dudit faisceau 3 au-del^ des lattes 8. 

Selon une alternative cette distance d peut egalement etre inferieure a la dlstanc^ e. 

On notera qu'il peut §tre r§alis§ dlfP§rentes categories de bacs 9 dont les 
lumidres 17 sont plus ou moins espac^es, et des rayons 10 dont la chicane est plus ou 
moins prononc6e, ce qui penmet de moduler la distance entre les aretes superieures 
25 25 des rayons 10. 

A titre purement indicatif, la longueur du brin superieur 37 du tapis 1 entre les 
deux rouleaux 5 supports peut etre de I'ordre de 4 m. Les lattes 8 peuvent avoir une 
longueur de I'ordre de 250 cm et une largeur d'enyiron 8 ^ 10 cm ; la longueur utile de 
ladite latte 8 peut etre de I'ordre de 240 cm. 
30 Pour la mise en ceuvre de la machine illustree sur la figure 1 , le faisceau laser 3 

est commande en fonction de i'avancement du tepis 1 pour assurer la decoupe, selon 
un motif programme, du produit 4. 

Lors de cette decoupe certains dechets 35 peuvent potentiellement tomber 
entre les rayons 10. a travers les ouvertures inferieures 18 des bacs 9. Ces d6chets 35 
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notamment necessiter d'Intervention sur les rayons adjacents etisans demonter la latte 
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longueur de I'ordre de 250 cm et une largeur d'environ 8 a 10 cm ; la longueur utile de 

ladite latte 8 peut §tre de I'ordre de 240 cm. 
30 Pour la mise en oeuvre de la machine illustr§e sur la figure 1 , le faisceau laser 3 

est commands en fonction de I'avancement du tapis 1 pour assurer la decoupe. selon 

un motif programme, du produit 4. 

Lors de cette dScoupe certains dfechets 35 peuvent potentieilement tombe r 
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7 



sont alors rassembles dans un recipient de recuperation 36 dispose directement sous 
le plan de depose du produit, entre les deux brins 37. 38 du tapis 1 . 

Les dechets 35 qui resteraient eventuellement coiners au sein des lattes 8, par 
exemple entre les rayons 10. sont extraits de maniere continue au fur et a mesure du 
5 deplacement de la table 1, par une brosse rotative 39 dispos6e a I'une des extremites 
du tapis sans fin. Ce nettoyage est optimise du fait de la disposition longitudinale des 
rayons 10. 
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"PROVISOIRE'* 

- REVENDICATIONS - 

1. - Latte pour table de machine de decoupe laser, caract6ris6e en ce qu'elle est 
constitute d'un bac (9) qui contient une pluralite de rayons (10) juxtapose, disposes 
parallelement ou sensiblement parallelement entre eux, et dont ies aretes superieures 
libres (25) fomnent le plan de depose du produit (4) a decouper. la distance d entre 
deux rayons (10) juxtaposes 6tant choisie selon la nature du mat6riau a decouper. 

2. - Latte selon la revendication 1, caracterisee en ce que chaque rayon (10) se 
presente sous la forme d'une plaque de t6le mince pliee de fagon a former une chicane 
qui permet la deviation du faisceau laser (3), assurant en particulier Topacite de ladite 
latte (8) pour ledit faisceau (3). 

3. - Latte selon la revendication 2, caracterisee en ce que Ies rayons (10) 
comprennent trois parties, delimltees par deux lignes de pliage (23 et 24), et en 
particulier: - une bande support (20) dont I'arete superieure libre (25) forme un 
element support du produit (4) a decouper, - une bande oblique (21) assurant la 
deflection du faisceau laser (3) et - un talon (22) comportant des moyens permettant la 
solidarisation du rayon (10) avec le bac (9). 

4. - Latte selon la revendication 3, caract6risee en ce que la distance e separant 
le plan de la bande support (20) et le plan du talon (22), est superieure ou 6gale a la 
distance d entre deux rayons (10) juxtaposes. 

5. - Latte selon Tune quelconque des revendicatlons 1 a 4, caracterisee en ce 
que Ies rayons (10) sont fix§s sur le bac (9) support par I'intermediaire de moyens qui 
permettent leur demontage. 

6. - Latte selon la revendication 5, caracterisee en ce qu'elle comprend un bac 
(9) comportant notamment deux parois latdrales (13) dont Ies extremites superieures 
(16) sont repliees vers I'interieur, formant chacune un repli oblique muni d'une pluralite 
de lumieres ou encoches (17) reparties sur toute la longueur desdrts replis (16), 
lesquelles lumieres (17) assurent la repartition des rayons (10) et regoivent des ergots 
(33) amenages sur chaque bordure de cdt6 (31) desdits rayons (10). I'assemblage des 
ergots (33) dans Ies lumieres (17) correspondahtes se faisant de fa?on elastique et par 
clipsage. 

7. - Latte selon Tune quelconque des revendicatlons 1 a 6, caracterisee en ce 
que le rayon (10) comporte un evidement (34) de mati§re sur un maximum de surface 
compatible avec le maintlen de la rigidity dudit rayon (10). lequel evidement (34) 
permet d'une part de reduire de fagon notable le poids de chaque rayon (10) et par 
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consequent celui de la latte (8) et, d'autre part, permet une mellleure dissipation de la 
chaleur en assurant une circulation d'air ou autre au sein desdites lattes (8). 

8.- Rayons pour latte de table de machine de d^coupe laser selon I'une 
quelconque des revendlcations 2 a 7. 
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